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Certificate No.

First Date of Inspection
Final Date of Inspection
Office

0OSL2350085

12 September 2023
12 September 2023
Oslo

Certificate for Hull equipment

Tanks others

This is to certify that the undersigned Surveyor to LLOYD’S REGISTER did at the request of the below client, attend the testing and
examination of the product(s) described below in accordance with the relevant Rules and Regulations for the Classification of Ships

and found it/them satisfactory.

General information

Customer

Purchase Order No
Manufacturer

Intended for

Customer Work Order No
Date of issue

Quantity

Particulars

Description (designation and type)

Intended service

Drawing Number

Jotron Skipper AS
127915

Jotron Skipper AS
Warehouse

127915

14 September 2023
1 Batch

Transducer Tanks TC-2002
Hull Equipment
NA

Identification Marks On Product

I.D number
Surveyors initials

Date of inspection

Remarks

No remarks raised

LR OSL 2350085
NA
12.09.2023

This document is
electronically
signed, and

suparsedes all
previously isswad
waersions.

Johannes Nordtveit
Lloyd's Register EMEA

A subsidiary of Lloyd's Register Group Limited

Lloyd’s Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as the ‘Lloyd’s Register’. Lloyd’s
Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless
that person has signed a contract with the relevant Lloyd’s Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and

conditions set out in that contract.
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Certificate No. 0SL2350085

First Date of Inspection 12 September 2023
Final Date of Inspection 12 September 2023

Office Oslo
Description Manufacturer Designation Serial Number IMO Number
Combo tank N142RREZ 0

Lloyd’s Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as the ‘Lloyd’s Register’. Lloyd’s
Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless
that person has signed a contract with the relevant Lloyd’s Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and
conditions set out in that contract.



PICKING LIST

SKI-NO:PWO/1279

| lIIllllllllllllllIIIIIIIIIIIlIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

Printed: 04.09.2023 - 15:21

Operation number Operation Manufacturing area Remaining quantity
I100I Tank approval PRODUCTION 3 stk

Note

ETNSTCLF-LR

Stockloc / Details Assignment Quantity Product

For operation number 100 N

1-PALL-08 SSA/129954-1 3stk ETNSTCLF N 152 peg 2

1-PALL-08 30 stk Tank combo, steel low freq. w/ DNV approval, TC-2002
3-PRINTERROM 1 SSA/126430-1 3stk ZzZA-01127

3-PRINTERROM 1 1487.5 stk

Metallised polyester label on roll

Additional parts
Product Stockloc Quantity
TA-LR 3 stk
Tank approval from LR

Printed by: Sigurd H. Paulsen

Workstation: Bottom Mountings Page 1/1




SAMSVARSERKLZAERING

Sendt dato:
Ski 24/08-23

Leverander / produsent:

Asen Dreierverksted AS
SKIPPER bestillings nr: SKIPPER varenummer: Revisjon: Antall levert:
106330 @ TC-2002 05 3
Stal produsentens Heat / Charge nr: Batch nr (&r-uke-lgpenummer):
Eks pa batch nr: 13353
1. Gland CH-44617
23331
2. Topp lokk CH-T17533
Hvis samme varenummer blir levert mer enn en gang i
uken, skal lgpenummer endres fra 1 til 2 o.s.v.
3.  Tenne /Rer CH-890945
4. Inner ring CH-TX17-06115

Produsenten/leveranderen erklerer herved at produktet er laget i henhold til SKIPPERSs
seneste godkjente tegning, og i samsvar med SKIPPERSs bestilling.

Dette skjemaet skal folge med varene som blir levert til SKIPPER, og evt.
skannes og sendes til SKIPPER sammen med materialsertifikat.

Produktet er malt, kontrollert og godkjent av:

Stempel / Sign: U/ //W{, A/ v / . /c_cm
—EihseN DREERVERKSTED




OVAKO

IMATRA

Inspection certificate

12.11.2021

Digitally protected by Ovako

EN 10204 3.1

475624

Customer’s order number
46365827-3020

Manufacturer’'s order number
166753 13

Hot rolled, reeled

Customer/consignee Buyer

Tibnor AS Tibhor AS

Ostre Hurdalsveg Postboks 140 Furuset
2074 Eidsvoll Verk 1001 Oslo

Norway Norway

Customer reference number

46365827/329305

Product Steel grade

Round bar S§355J2+N/520 M

As rolled Specification

EN 10025-2/19/1S 2721.04.15

Charge AbbreviatioBiameter/dimensions Tolerance type  Reduction ratio
44617 D6S 70,00 mm N 29,82 :1
CAST ANALYSIS
o SI MN P S CR NI MO
Min 1,00 0,020
Result 0,15 0,28 1,i5 0,010 0,034 0,19 0,15 0,04
Max 0,20 0,50 1,50 0,025 0,040
\Y TI CU ALS AS SN B CA
Min 0,03 0,0020
Result 0,04 0,0026 0,19 0,012 0,010 0,010 0,0002 0,0049
Max 0,10
N NB CO PB W SB CEV
Min
Result 0,011 0,003 0,022 0,0004 0,005 0,002 0,42
Max 0,47

CHARPY V2/-20 °C EN

KV1
J
Min
Result 118
Max

ISO 148-1
Kv2 KV3 KV AVER
J J J
40
120 132 123

TENSILE TEST FROM 1/3 RADIUS EN ISO 6892-1

Rp0.2

MPa
Min 380
Result 405

Max

Steel production process: Electric Arc Furnace, Vacuum Degassing and Continuous

Casting

Rm A S Z

MPa % %

520 21,0

561 24,6 67
630

11/

Ovako Imatra Oy Ab

Terastehtaantie 1
55100 imatra
Tel. +358 20 501 5000

Certified Quality System to
SO 9001 & IATF 16949
Business |D 2067276-0
Domicile Imatra



OVAKO Inspection certificate EN 10204 3.1
IMATRA
12.11.2021 475624
Customer’s order number Manufacturer’'s order number
46365827-3020 166753 13
Customer/consignee Buyer
Tibnor AS Tibnor AS
Ostre Hurdalsveg Postboks 140 Furuset
2074 Eidsvoll Verk 1001 Oslo
Norway Norway
Customer reference number
46365827/329305
Product Steel grade
Round bar S355J2+N/520 M
As rolled Specification
Hot rolled, reeled EN 10025-2/19/1S 2721.04.15

Charge AbbreviatioBiameter/dimensions
44617 D6S 70,00 mm

Tolerance type  Reduction ratio

N

29,82 :1

Country of origin: Finland

The products supplied are in compliance with the requirements of the order

This certificate is issued electronically and is valid without a signature

Takala Esa
Authorized Representative

2]/

Ovako Imatra Oy Ab

Terastehtaantie 1

55100 Imatra
Tel. +358 20 501 5000

Certified Quality System to
1ISO 9001 & |IATF 16949
Business ID 2067276-0
Domicile Imatra



TRINECKE ZELEZARNY
NMORAVIA STEEL

ADZ Art der Prufb { Type of inspection document

Abnahmepriifzeugnis 3.1 - Inspection certificate 3.1, EN 10204:2004

A01/A05 Herstellerwerk / Manufacturer Seite / Page
Issued by 1/2
TRINECKE ZELEZARNY, a.s., A3 Beschein D No.
Pramyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Trinec , Czech Republic
VZ - Sochorova valcovna, 272 01 Kladno - Dfin, Czech Republic 2023/01/008279-CAN
A07 Kundenbestellnummer / Purchaser's order No. A06 Empféanger / Consignee
7265101 Stena Stal AB
A10 Kontraktnummer / Contract No.
0041668501 Fabriksgatan 14
ADB Werk g { Manuf; er’s order No. 331 35 Virnamo
7000507359/000010 Sweden
BO1, B09-B11 B02, B04 B03 B03
Spezification der Produkt / Masse / Toleranz Stahlbezeichnung / Lieferzustand Materialnorm Massnorm
Product description / Dimensions / Toleranze Steal designation [ Dellv. state Classification dard Dimensional standard
HOT ROLLED ROUND STEEL BARS $355J2 +N EN 10025-2:2019 EN 10060
Material Spec.
$355J2 (+N)/
12.03.2014 Rev.2
200 mm + 2,500 - 2,500
6,000 m +200 -0
Straightness 0,200%
At A13 BO7 BO8 BOB B13
Wagen Nr. Lieferschein Nr. Schmelze Ringen / Stiick Krbd Gewicht (kg}
Waggon No, Delivery note Heat No. Coils / Pigces Crbd Weight (kgs
7Z8312JT ZSWAH62 23/01/004375/01 20.01.2023 T17533 6 0 9175
BO7, B14, ?;ﬂ _|eT1cez K R . .
Smmhmm':r:& a5} Chemische Zusammensetzung-Chemical composition [%]
Heat No./ Year of production/
Steelmaking process
T17533/2022 C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo Al
BOF-cc blooms 0.18 1.27 0.378 0.018 0.004 0.07 0.04 0.02 0.010 0.026
Sn v Ti N H CEV
0.003 0.004 0.0018 0.0083 1.30 ppm 0.41
Mechanische Werte-Mechanical values
BO7 BOS c11 ci2 c13 C14 BUS co3 40, C42
Schmelze Probezustand| Streckarenze Z Bruck ing Br i ! Prob d| Priiftemperatur Schiagarbeit
Heat No. Test state Yield gotnt Tensile strength Elnngation Contraction Test state Test temperature | Energy of impact
Re[MPa] Rm [MPa] AS [%] (%] KV [J]1 KCV Lliem2]
T17533 +N 382 524 31,8 67,1 +N - 20°C 147,0
117,0

140,0




TRINECKE ZELEZARNY
MORAVIA STEEL

AD2 Art der Prufbescheinigung / Type of i ion d

Abnahmepriifzeugnis 3.1 - Inspection certificate 3.1, EN 10204:2004

A01/A05 Herstellerwerk / Manufacturer Seite / Page
Issued by
TRINECKE ZELEZARNY, a.s., A03 B i 7D TT
Pramyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Trinec, Czech Republic
VZ - Sochorova vilcovna, 272 01 Kladno - Dfii, Czech Republic 2023/01/008279-CAN
BO7 D56 D57 C54 €57 €30 C93
hmel. Stampfp koh; Reinheitsgrad Korngrasse Harte HB Vakuumentgast
Heat No. Heading tests Decarburization Micmpuri? Grain size Hardi HB \'s i ing
EN 10263-1) (max. | mm) (DIN 50602)

T17533 yes
BO7 D53 D02 D54
Schmel: Ver hselnpriifung 100% US Priifung Oberftachenfehier
Heat No. Sparking test 100% US test Surface defects

T17533 O.K. EN 10308 class 2 1%
807 ::!61. -
Heat No. R ratio

T17533 4,2

Z04
1020
06

D01
Die Kontrolle der Oberfiache, Form und Abmessung entspricht der Bestellung.
Control of surface, shape and dimension corresponds to the order.

D05 [A04 Her [ ManuF. s
Unsere Erzeugnisse sind frei von schidiichen Bestandteilen, welche zu toxischen Emissionen fiihren. Die ogo

Produkte sind ebenso frei  von Radioaktivitét und sonstigen Verunreinigungen, welche Erdboden, Luft und
Wasser belasten kdnnten.

Products which do not cause harmful emission of toxic gasses,dangerous particles or radiation to the indoor
kenvironment nor contamination of the outdoor environment(air,soil,or water)

Die Radioisotopische Aktivitat max. 100 Bg/kg wurde eingehaltet.

Radio - isotopic activity was controlled in ladle sample, it was no higher than 100 Bg/kg.

201

Die obengenannten Erzeugnisse entsprechen den Bestellungsvorschriften.

Products conform with the prescription of order.

203
Die ﬁl__etl;ttronische Version dieses Dokuments ist mittels elektronischer Unterschrift entsprechend der Anordnung (EU) Nr. 910/2014
geschiitzt.

Electronical version of this document is protected by the electronical signature according to Regulation (EU) No. 910/2014.

202 .
Der Werksachverstandige -Expert : Der Sachbearbeiter der Qualitétskontrolle fur Freigabe und Atteste, unabhangiger
Sofa Caniga, berechtiger Vertreter

Officer of Quality Inspection of Releasing and Attesting, independent authorized agent

Kladno: 20.01.2023




2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES — MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
MEXAHWYECKHE HCIILITAHKA

Nr wytopu Badanie udarnosei Twardosé
lub proby Impact Dureté
No de la coulée o Impact test Hardness 0
De Peprouvette N Re Rm AS Z Kerbschlagprobe Harte C
Heat No Hcnsltanue ua yiap Tsepaocts MPa
Or. Tests No MPa MPa % % nach EN iSO 148 -1 min
B X ! Y . 00,
Abstich min 500 min KV(10x10mm) (T) min 27J/-20°C
Oder Probe No
No no1askn 345 630 22,0
MM Npobbi (C40,C41.C02) (€C30)
Warto$c pojedyncza Sredoia Moyenne
Valeurs individuelles Individual Mean
values Finzelwerte Miltel Cpenwuii
EAMHCTREHHbIT peTyabTaT
(B07,C02,C00) (S0 (€2 (C13) (C50-69) C42) (C43) (C31) (C50-C69)
890945/17992 351 514 32,0 112 - 108 -113 111
ALCHEMIASRA. [/
L i3l Walozwria Rt Batory JA
w Chorzowe
3. INNE BADANIA — AUTRES ESSAIS — OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN — JIPYTHUE MC['LL}(I‘&HHSI /
(D51-D99) /
/] DIN 1629 iz A
BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES — TECHNOLOGICAL TESTS — TECHNOLOGIS( RUFUNGEN :’/
TEXHOJIOTMs UHCCIIEAOBAHHWA
1 TYPP 71
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt Py A

N

Kaltwasserdruckprobe bei 70 Bar Probedruck mit gutem Ergebnis in 100 %. Zeit 5 s

Powierzchnie i wymiary zbadano w 100% - Surface et dimensions ont éle contralés et 100% - Surface and dimensions tested at 100%
Oberfliche und Abmessungen gepriifi zu 100% - Hapysosii D M MPOBEPKE IMEpeiil tp s 8 100% - mit gutem Ergehnis

4. BADANIA NIENISZ.CZACE - Essaia Non Destuctifs — Non Destructive Tests — Zerstorungsireie Prifungen - Hepaspyuatowuit Kowtpornib (D02-Ds0)

Numery rur - Le nombre de tubes - Numbers of tubes - Nummern von Réhren - Homepa Tpy6ox

5. UWAGI DODATKOWE - Additional Remarks — Autresobservations — Andere Bemerungen- JlononHurenbHbie NpUMedaHna (Zos-
799)
Uberpriift nach AD2000-Merkblatt W@ durch den TUV NORD Systems GmbH & Co. KG. Zertifziert nach Richtlinie 2014/68/UE,

Anh. I, Kap. 4.3 durch die Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der TU'V NORD Systems GmbH & Co. KG, Benannte Stelle,
Kenn-Nr 0045, Zertifikat Nr 07/203/9120/WP/0888/19R1 und Zertifikat Nr 07/202/9120/WZ/0888/19/R1 und I1SO 9001/TUV
Zertifikat Nr 04-100 950250-001. Der Hersteller bescheinigt die werkseigene Produktionskontrolle System gemiil der Verordnung
des Europiischen Parlaments und des Rates (EU) CPR 305/2011 Zertifikats Nr. 0045-CPD-0888. Details Leistungserklarung
CPR/HBT/EN 10210/16/07/2020 auf der Seite www.alchemiasa.pl. Das Zeichen U betrifft nur die Norm DIN 1629.

(zonNiniejszym potwierdzam, Ze wyZej wymieniony material zostal zbadany i spelnia warunki potwierdzenia zaméwienia - Par la presente je confirme
que le matericl susmentionne a et examine et il remplit les conditions de la confirmation de commande.- We hereby certify, that the material described above has been tested and
complies with the terms of the order.- Es wird bestaetigt, dass das oben genanntc Material geprueft wurde und den Bedingungen der Bestellung entspricht.- [loTsepxaaem, wio

BBULEY KA L MOTEpHAN GR1 OPOTESTHD M COOTEETCTEYET VEIOBHEM (LOITBE JoTosopL

(ponyCechowanie — Marquage — Marking —-Kennzeichnung — O6ozuauen C'g
EN 10216-3/ P355N-TC1/ EN10297-1/ E355N/ EN 10210/ S355J2H /DIN 1629/5t52.08/ Charge/Werksstempel/ <
Stempel der T.K. 3
(D51-D99)Na podstawie wyiej przeprowadzonych prob material zwolniono — Sur la base des essais si-dessus le material est dliv-According to the camied out
tests the material released — Untersuct wurde _das Material freigegeben — Ha oc BY! HU!‘III:ITAI{I!E UPHIHEH TOTHLA
Kontrola Jakesei /7 Dyrekeja e
Controle de Fabricatio ] Direction
Control of Manufacture\ 2| /i~ Management
Fabrikationskontrolle B Direktion
TexHHHECKHI KOHTPONE Tjzoi) HpekLHs (205)
SPECJALISTA b
Dizizh K] Jakosci
z zakresu Kontroli Jako&cl i Nadzoru T icznego dn. 23.08. 2021 r.
S AN : 3161/2021/AH
Daria Bezla Strona Page Page Seite Crpanuna 2/2

SALZGITTER: 112396 33629415 7262055/30845323 11.01.2022 Z1497530.002 S.2v. 2



{A03

J
alchemia.

ALCHEMIA S.A.
Oddzial Walcownia Rur Batory
w Chorzowie
ul. Dyrekcyjna 6
41-506Chorzow
POLAND

B)

(AOL)YA04)

)

SWIADECTWO ODBIORU No 3161/2021/AH

CERTYFICAT DE RECEPTION
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

INSPECTION CERTIFICATE
CEPTUDPHKAT

w02y nach EN 10204:2004 type 3.1 AD2000W4

mr normy/

Strona Page Page Seite Ctpanyna 1/2

2

e Zamawiajacy
Acheteur-Customer-Besteller-Jakatunk

SALZGITTER MANNESMANN

40476 DUESSELDORF

\

(06 Adres wysytkowy

Adresse-Address-Versandadreesse- Alpec nonyyareis

\

N

(A07) Nr zamdwienia klienta (A08.09) Nr potwierdgenia
Numéro de la commande du chient Purchaser’s order No Kundenbestellnummer No de la commande Manuf. Order No rksuuftrdgsnummer
No 3akasa Mpukaz Ne
71268506 H2100705/2/1
37835

Wyszczegélnienie zaméwienia:

Specyfication de la commande-Order Specification-Spizifikation der Bestellung-Creunburauns 3axasa

AW
7

Wyrdéb i wymagania dodatkowe
(stan obr. termicz.,mech. itp.)

Oznaczeniezﬁ

Technische Lieferbe dingungen nach
EN 10216-3/13 - TC1/ EN 10297-1/03 /
EN 10210-1/06/ DIN 1629/84.

AD 2000 Merkblatt W4/01.
Normalgluehen 900 °C/45".
Lieferzustand - Rohzustand
Erschmelzungsart - E.

AD2000 Merkblatt W4 /0 [ nur fuer
Stahlgueten nach DIN 1629.

\

St52.0v

Produit et prescriptions supplémentaires Wymiar wyrobu
(traitement thermique et I’usinage) Dimensions du produit Désignation del’acier Zt 4 n:ib ll‘bg
Product and any supplementary requirements Product dimensions Steel designation " k
(Heat and mechanical treatment etc.) Masse des Erzeugnisses Stahlbezeichnung ceks (c. mtr) { g,)
Erzeugnis und Zustizliche Anforderungen (therm Pasmep nponykTa Mapka cranm e cymir, K
und mechan, Bearbeitung usw.) Wryx I.M
TIpoAYKTa U NONO:THHTENLHBIE TpeBOoBaHMs fOr=M
{cocTOAHHE TepM. W Mexanabpab. u np.) .
(BO1,803) B33 {B02) (B08) B15) B13)
Nahtlose Stahlrohre nach 219,1 x 22,20 mm | P355N/E35 5 31,73 3389
EN 10220/DIN 2448. 5.7m S355J0H/

Q3

004

(Z04)
ALCHEMIA S.A Oddrial Walcownia Rur Batory w Chorzowie,
ul. Dyrekcyjna 6 41-306 Chorzéw POLEN
06

0045-CPR-0888
EN 10210:2006
Warmgelertigte nabtlose Holprafile fiir den Stahlbay
Fiir die Veswendung in Metallbauwerken ader in Metall-/
Betonverbundbeuwerken

podano nizej.
Le controle technique de la ¢té exécute par le Service
The technical investigation of this order has been

Kontrol¢ techniczng powyzszego zamowlenia przeprowadzil Oddzial Technicznej Kontroli. Wyniki badan

ontrole. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés

ted by the Works Control. Results of tests are as follows

Die technische Priifung obiger Bestellung wurde von der Fabrikationskontrolle durchgefiihrt. Die Ergebnisse der Proben sind nachstehend angefiihrt
TexHuueckuit KOHTPOb BILIEYIOMSHYIOrO 3akada npoussen Otnen Texuunueckoro Kontpons Pesynstar HCMEITaHHA NDEACTABIEH HIkKE

1. SKLAD CHEMICZNY - COMPOSITIO CHIMIQUE - CHEMICAL COMPOSITION — CHEMISCHE ZUSAMMENSE TZUNG
c7-con  XMUMHYECKMH COCTAB
Wytop
Coulée Heat C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo \Y% Al
Abstich ITnanka
0,14 1,26 0,20 0,011 0,008 0,13 0,10 0,22 0,04 0,05 0,030
(B07)
890945 N Ti Nb B Ceq
0,010 0,000 0,001 0,0003 0,42

SALZGITTER: 112396 33629415 7262055/30845323 11.01.2022

Z1497530.001 S.1v.2
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SAMSVARSERKLZAERING
Sendt dato:

Leverander / produsent:
Asen Dreierverksted AS Ski 24/08-23
SKIPPER bestillings nr: SKIPPER varenummer: Revisjon: Antall levert:
106330 (/¢ TC-2002 05 3

Stal produsentens Heat / Charge nr:

1.

2.

3.

Batch nr (ar-uke-lgpenummer):
Eks pa batch nr: 13353

Gland CH-44617
23331

Hvis samme varenummer blir levert mer enn en gang i
uken, skal lgpenummer endres fra 1 til 2 o.s.v.

Topp lokk CH-T17533
Tonne /Rer CH-890945

Inner ring CH-45213

Produsenten/leveranderen erklerer herved at produktet er laget i henhold til SKIPPERs
seneste godkjente tegning, og i samsvar med SKIPPERs bestilling.

Dette skjemaet skal folge med varene som blir levert til SKIPPER, og evt.
skannes og sendes til SKIPPER sammen med materialsertifikat.

Produktet er malt, kontrollert og godkjent av:

Stempel / Sign: /////é // ZM
B ASEN DREERVERKSTED




OVAKO Inspection certificate EN 10204 3.1
IMATRA
12.11.2021 475624
Digitally protected by Ovako
Customer's order number Manufacturer's order number
46365827-3020 166753 13
Customer/consignee Buyer
Tibnor AS Tibnor AS
Ostre Hurdalsveg Postboks 140 Furuset
2074 Eidsvoll Verk 1001 Oslo
Norway Norway
Customer reference number
46365827/329305
Product Steel grade
Round bar S$355J2+N/520 M
As rolled Specification
Hot rolled, reeled EN 10025-2/19/1S 2721.04.15

Charge AbbreviatioDiameter/dimensions Tolerance type  Reduction ratio
44617 D6S 70,00 mm 29,82 1
CAST ANALYSIS
c SI MN P S CR NI MO
Min 1,00 0,020
Result 0,15 0,28 1,15 0,010 0,034 0,19 0,15 0,04
Max 0,20 0,50 1,50 0,025 0,040
\Y TI Cu ALS AS SN B CA
Min 0,03 0,0020
Result 0,04 0,0026 0,19 0,012 0,010 0,010 ©0,0002 0,0049
Max 0,10
N NB co PB W SB CEV
Min
Result 0,01r 0,003 0,022 0,0004 0,005 0,002 0,42
Max 0,47

CHARPY V2/-20 °C EN ISO 148-1

KVl KV2 KV3 KV AVER
J J J J
Min 40
Result 118 120 132 123
Max

TENSILE TEST FROM 1/3 RADIUS EN ISO 6892-1

Rp0.2

MPa
Min 380
Result 405

Max

Steel production process: Electric Arc Furnace, Vacuum Degassing and Continuous

Casting

Rm

MPa
520
561
630

A5 Z
21,0
24,6 67

1/

Ovako Imatra Oy Ab

Terastehtaantie 1

55100 Imatra
Tel. +358 20 501 5000

Certified Quality System to
SO 9001 & IATF 16949
Business 1D 2067276-0
Domicile Imatra



OVAKO Inspection certificate EN 10204 3.1
IMATRA
12.11.2021 475624
Customer's order number Manufacturer's order number
46365827-3020 166753 13
Customer/consignee Buyer
Tibnor AS Tibnor AS
Ostre Hurdalsveg Postboks 140 Furuset
2074 Eidsvoll Verk 1001 Oslo
Norway Norway
Customer reference number
46365827/329305
Product Steel grade
Round bar S$355J2+N/520 M
As rolled Specification
Hot rolled, reeled EN 10025-2/19/IS 2721.04.15

Charge AbbreviatioBiameter/dimensions
44617 D6S 70,00 mm

Tolerance type  Reduction ratio
N 29,82 :1

Country of origin: Finland

The products supplied are in compliance with the requirements of the order

This certificate is issued electronically and is valid without a signature

Takala Esa
Authorized Representative
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Ovako Imatra Oy Ab

Terastehtaantie 1

55100 Imatra
Tel. +358 20 501 5000

Certified Quality System to
ISO 9001 & |IATF 16949
Business 1D 2067276-0
Domicile Imatra



TRINECKE ZELEZARNY
MORAVIA STEEL

A02 Art der Prufbescheinigung / Type of inspection document

Abnahmepriifzeugnis 3.1 - Inspection certificate 3.1, EN 10204:2004

A01/A05 Herstellerwerk / Manufacturer

Seite / Page
Issued by 1/
TRINECKE ZELEZARNY, a.s., A03 Beschel 5 o
Priimyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tfinec, Czech Republic
VZ - Sochorové valcovna, 272 01 Kladno - DFiin, Czech Republic 2023/01/008279-CAN
A07 Kundenbestellnummer / Purchaser's order No. A06 Empfanger / Consignee
7265101 Stena Stal 2B
A10 Kontraktnummer / Contract No.
0041668501 Fabriksgatan 14
A08 Wert g ! Manuf; s order No. 331 35 VArnamo
7000507359/000010 Sweden
BO01, B09-B11 B02, B04 B03 B03
Spezification der Produkt / Masse / Toleranz Stahlbezeichnung [ Lieferzustand Materialnorm Massnorm
Praduct description / Dimensions / Toleranze Steel designation [ Deliv. state Classification standard Dimensional standard
HOT ROLLED ROUND STEEL BARS 535502 +N EN 10025-2:2019 EN 10060
Material Spec.
S$355J2 (+N)/
12.03.2014 Rev.2
200 mm + 2,500 - 2,500
6,000 m +200 -0
Straightness 0,200%
Al Al13 BOT BOB BOB B13
Wagen Nr. Lieferschein Nr. Schmelze Ringen [ Stiick Krbd Gewicht (kg
Waggaon Mo, Delivery note Heat No. Colls [ Pieces Crbd Weight (kgs}
Z25312JT ZSWAH62 23/01/004375/01 20.01.2023 T17533 6 0 9175
BO7, B14, C70D C71-C92
Bohnrabis | bl R . . e o,
Stahiherstollung, i Chemische Zusammensetzung-Chemical composition [%]
Heat No.f Year of production/
Steelmaking process
T17533/2022 Cc Mn Si P S Cr Ni Cu Mo Al
BOF-cc blooms 0.18 1.27 0.378 0.018 0.004 0.07 0.04 0.02 0.010 0.026
Sn \ Ti N H CEV
0.003 0.004 0.0018 0.0083 1.30 ppm 0.41
Mechanische Werte-Mechanical values
BO7 805 c11 C12 C13 Ci4 BO5 co3 C40, C42
Sch Prob d| Streckg Zugfestig Bruchdeh Brucheinschn. Probezustand| Priiftemparatur Schingarbeit
Heat No. Test state Yield point Tensile strength | Elongation Contraction Test state Test lemperature | Energy of impact
Re[MPa] m [MPa] A5 [ﬂ] Z [%] KV [J] | KCV [Jiem2]
T17533 +N 382 524 31,8 67,1 +N - 20°C 147,0

117,0
140,0




TRINECKE ZELEZARNY

MORAVIA STEEL
A02 Art der Pr heinl; { Type of inspection d
Abnahmepriifzeugnis 3.1 - Inspection certificate 3.1, EN 10204:2004
A01/AD5 Herstellerwerk / Manufacturer Seite / Page
Issued by 2/2
TRINECKE ZELEZARNY, a.s., A03 Bescheinig D No.
Primyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Trinec , Czech Republic
VZ - Sochorova valcovna, 272 01 Kladno - Dfif, Czech Republic 2023/01/008279-CAN
B07 D56 D57 C54 c57 €30 co3
hmel it proben Entkohlen Reinheitsgrad Korngrosse Hérte HB Vakuumentgast
Heat No. Head[ng fesis Decarburization | Micropurity Grain size Hardness HB Vacuum degassing
{EN 10263-1) (max. { mm) (DIN 50602)
T17533 yes
B07 D53 D02 D54
hmel. Ver hselnprifung 100% US Priifung Oberflachenfehler
Heat No. Sparking test 100% US test Surface defects
T17533 O.K. EN 10308 class 2 1%
BO7 361‘ N
Heat No. Reducti ratio
T17533 4,2
Z04
1020
06
Do ;
Die Kontrolle der Oberflache, Form und Abmessung entspricht der Bestellung.
Control of surface, shape and dimension corresponds to the order.
D05 A4 | i '™ s
IUnsere Erzeugnisse sind frei von schadlichen Bestandteilen, welche zu toxischen Emissionen fiihren. Die ogo
Produkte sind ebenso frei  von Radioaktivitat und sonstigen Verunreinigungen, welche Erdboden, Luft und
\Wasser belasten kdnnten.
Products which do not cause harmful emission of toxic gasses,dangerous particles or radiation to the indoor
environment nor contamination of the outdoor environment(air,soil,or water)
Die Radioisotopische Aktivitdt max. 100 Bq/kg wurde eingehaltet.
Radio - isotopic activity was controlled in ladle sample, it was no higher than 100 Bq/kg.
201
Die obengenannten Erzeugnisse entsprechen den Bestellungsvorschriften.
Products conform with the prescription of order.
203 o
Die ﬁlﬂektronische Version dieses Dokuments ist mittels elektronischer Unterschrift entsprechend der Anordnung (EU) Nr. 910/2014
peschiitzt.
Electronical version of this document is protected by the electronical signature according to Regulation (EU) No. 910/2014.
Z02 i ;
[Per Werksachverstandige -Expert : Der Sachbearbeiter der Qualitatskontrolle fur Freigabe und Atteste, unabhéngiger
Soria Caniga, berechtiger Vertreter
Officer of Quality Inspection of Releasing and Attesting, independent authorized agent
Kladno: 20.01.2023




(A03)
= SWIADECTWO ODBIORU No 3161/2021/AH
alchemia. | CERTYFICAT DE RECEPTION  INSPECTION CERTIFICATE
ALCHEMIA S.A. ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTUOHKAT
Oddzial Walcownia Rur Batory 2y mach EN 10204:2004 type 3.1 AD2000W4
@ w Chorzowie /nr normy/ Strona Page Page Seite Ctpanyia 1/2
ul, Dyrekcyjna 6
41-506Chorzow
POLAND
(AOLNA04) ) |
(s Zamawiajaey SALZGITTER MANNESMANN 40476 DUESSELDORF
Acheteur-Customer-Besteller-3akazuuk
(a06) Adres wysytkowy N
Adresse-Address-Versandadreesse-Anpec nonyuatens \
(A07) Nr zaméwienia klienta (A08,09) Nr potwierdgenia
Numeéro de la commande du client Purchaser’s order No Kundenbestellnummer No de la commande Manuf. Order No Werksauftragsnummer
No 3akala [pukaz Ne N
71268506 H2100705/2/1 V4 \
37835 \
. )
AN
Wyszczegdlnienie zamoéwienia: \ J
Specyfication de la commande-Order Specification-Spizifikation der Bestellung-Creundmixauna 3akasa ( |
Wyréb i wymagania dodatkowe [
(stan obr. termicz.,mech. itp.)
Produit et prescriptions supp’lén.lentaires Wymiar wyrobu Oznaczenie€tali mb kg
(traitement thermique et |"usinage) Dimensions du produit Désignation del’acier 4 & b
Product and any supplementary requirements Product dimensions Steel designation cos (e mir) (kg)
(Heat and mechanical treatment etc.) Masse des Erzeugnisses Stahlbezeichnung Ll: il &
Erzeugnis und Zusszliche Anforderungen (therm Pasmep nponykra Mapwg crani te ¢ mi, o
und mechan. Bearbeitung usw.) Wyk .M
[poaykTa U 10NOAHUTENEHEIE TPEGOBAHUS for. M
(COCTOSHHE TepM. U MexaHobpab. u np.) a
(B01.B03) (B09) (B02) (BO7TW (B08) (B15) (B13)
Nahtlose Stahlrohre nach 219,1 x 22,20 mm P35;§;}x35 890945 (5 31,73 3389
EN 10220/DIN 2448. _ S3
Technische Lieferbe dingungen nach 5-7Tm S E;SZS"I}S / l
EN 10216-3/13 - TC1/ EN 10297-1/03 / : |
EN 10210-1/06/ DIN 1629/84. [
AD 2000 Merkblatt W4/01.
Nommalgluehen 900 °C/45".
Lieferzustand - Rohzustand

Erschmelzungsart - E.
AD2000 Merkblatt W4 /01 nur fuer ' E
Stahlgueten nach DIN 1629.

(Z04y
ALCHEMIA S.A Oddzial Walecownia Rur Batory w Chorzowie,
ul. Dyrekeyjna 6 41-306 Chorzow POLEN
06

0045-CPR-0888
EN 10210:2006
Warmgefertigte nahtlose lalprafile fir den Stahlbau
Fiir die Verwendung in Metallbauwerken oder in Metall-/
Betonverbundbauwerken

nia przeprowadzit Oddzial Technicznej Kontroli. Wyniki badan

Kontrol¢ techniczng powyzszego zA{néw
podano nizej.
Le controle technique de la été exécute par le Service ontrole. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés

The technical investigation of this order has been ted by the Works Control. Results of tests are as follows

Die technische Priifung obiger Bestellung wurde von der Fabrikationskontrolle durchgefithrt. Die Ergebnisse der Proben sind nachstehend ange fuhrt
TexHUueck il KONTPONE BLEIUEYIOMAHYTOMO 3akala nponisen Orien Texunieckoro Kowtpona Pesyiprat HCnbITaHuA NPEICTARIEH HIKE

1. SKLAD CHEMICZNY - COMPOSITIO CHIMIQUE ~ CHEMICAL COMPOSITION — CHEMISCHE ZUSAMMENSE TZUNG
(€71-692) XUMHUYECKHHA COCTAB

Wytop
Coulée Heat C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo \'% Al
Abstich IThanka
0,14 1,26 0,20 0,011 0,005 0,13 0,10 0,22 0,04 0,05 0,030
(B07)
890945 N Ti Nb B Ceq

0,010 0,000 0,001 0,0003 0,42

SALZGITTER: 112396 33629415 7262055/30845323 11.01.2022 Z1497530.001 S.1v. 2



2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
MEXAHWYECKHME MCIBITAHUSA

Nr wytopu Badanie udarnosci Twardosé
lub pr(j by Impact Dureté
No de la coulée ou Impact test Hardness 0
De eprouvette Re Rm AS Z Kerbschlagprobe Hirte C
Heat No Wcnsitanue Ha ynap Tacpaocts MPa
Or. Tests No MPa MPa % LA nach EN ISO 148 - 1 min
) Y : 0
Abstich min 500 min KV(10x10mm) (T) min 27J/-20°C
Oder Probe No
No niasku 345 630 22,0
Hu npoGel {C40.C41.C02) (C30)
Wartoéé pejedyncza Srednia Moyenne
Valeurs individuelles individual Mean
values Einzelwerte Mittel Cpenuuii
I IR EauHcTeeHHbIA petvasrar
{B07,C02,C00) icin €12 {ti3) {C50°69) [(&5) 1C43) (C31y (C50-C69)
890945/17992 351 514 32,0 112 - 108 -113 111
ALCHEMIASA. [
L |~ A Hdnal Wakcownia R..rf":ﬂry
w Chorzowe
7l
3. INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS — OTHER TESTS — ANDERE UNTERSUCHUNGEN — IPYTHE Mcrg,/m"}qmm L~
(D51-D99)
/1 DIN 1629 6
BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS — TECHNOLOGISQ RUFUNGEN 4
TEXHOJIOMUA UCCIEOOBAHUA / /
TYPP [
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt -y A

Kaltwasserdruckprobe bei 70 Bar Probedruck mit gutem Ergebnis in 100 %. Zeit 5's

N\

Powierzchni¢ i wymiary zbadano w 100% - Surface et dimensions ont éte contralés et 100% - Surface and dimensions tested at 100%
Oberfliche und Abmessungen gepriifi zu 100% - Hapysamit 0cMoTp u mponcpki WIMepennii Npoiiaeens s 100% - mit gutem Ergebnis

4. BADANIA NIENISZCZACE - Essaia Non Destuctifs — Non Destructive Tests — Zerstérungsfreie Priifungen - Hepaspymwatownit Kowtpons (D02-Dso)

Numery rur - Le nombre de tubes - Numbers of tubes - Nummern von Rohren - Homepa tpydok

5. UWAGI DODATKOWE — Additional Remarks — Autresobservations — Andere Bemerungen- JlonoaHurenbHblie IpUMEHAHHA  (Z05-
799)

Uberpriift nach AD2000-Merkblatt W¢ durch den TUV NORD Systems GmbH & Co. KG. Zertifziert nach Richtlinie 2014/68/UE,
Anh. 1, Kap. 4.3 durch die Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, Benannte Stelle,
Kenn-Nr 0045, Zertifikat Nr 07/203/9120/WP/0888/19R1 und Zertifikat Nr 07/202/9120/WZ/0888/19/R1 und 1SO 9001/TUV
Zertifikat Nr 04-100 950250-001. Der Hersteller bescheinigt die werkseigene Produktionskoentrolle System gemifl der Verordnung
des Europiischen Parlaments und des Rates (EU) CPR 305/2011 Zertifikats Nr. 0045-CPD-0888. Details Leistungserkldrung
CPR/HBT/EN 10210/16/07/2020 auf der Seite www.alchemiasa.pl. Das Zeichen U betrifft nur_die Norm DIN 1629.

(zoyNiniejszym potwierdzam, Ze wyzej wymieniony material zostal zbadany i spelnia warunki potwierdzenia zaméwienia - Par la presente je confirme
que le inatericl susmentonne i ele examine et il remplit les conditions de la confirmation de commande.- We hereby certify, that the material described above has been tested and
complies with the terms of the order.- Es wird bestaetigt, dass das oben genannte Material geprueft wurde und den Bedingungen der Bestellung entspricht.- [lorsepaaaem, 410
BEIUEY KA MATEPHAN GbUT NPOTECTHPORZNA H COOTECTCTRYET YCHCIHNM HOATHEHIEHHA J0r0BopE.

(pol)Cechowanie — Marquage — Marking —Kennzeichnung — O6o3uauen C’g
EN 10216-3/ P355N-TC1/ EN10297-1/ E355N/ EN 10210/ S355J2H /DIN 1629/8152.0S/ Charge/Werksstempel/ ¢
Stempel der T.K. 3

(Ds1-D99)Na podstawie wyzej przeprowadzonych préb material zwolniono — Sur la base des essais si-dessus le material est dliv-According to the carried out

tests the material released — Untersuchungen wurde das Material freipegeben — Ha ocHosatuu syuicumenosanbix Hennmanuii npuasan roarmim

Kontrola Jako$ci /| Dyrekcja 2o
Controle de Fabricatio K Direction
Control of Manufacture\ 7 | /" ! Management
Fabrikationskontrolle o Direktion
TexHHUYECKHH KOHTpONb  (Z03) HpEKUHS (Z205)
SPECJALISTA S o
z zakresu Kontroll Jako&el i Nadzory T ‘ﬁgic.mega dn. 23.08. 2021 r.
N AVNNE : 3161/2021/AH
Daria Bezia Strona Page Page Seite Ctpanuna 2/2

SALZGITTER: 112396 33629415 7262055/30845323 11.01.2022 Z1497530.002 S.2v. 2




OVAKO

IMATRA

Digitally protected by Ovako

Inspection certificate

3.12.2021

EN 10204 3.1

476439

Customer’s order number
46365827-3020

Manufacturer's order number
166753 22

Hot rolled, reeled

Customer/consignee Buyer

Tibnor AS Tibnor AS

Ostre Hurdalsveg Postboks 140 Furuset
2074 Eidsvoll Verk 1001 Oslo

Norway Norway

Customer reference number

46365827/329322

Product Steel grade

Round bar S355J2+N/520 M

As rolled Specification

EN 10025-2/19/IS 2721.04.15

Charge AbbreviatioBiameter/dimensions Tolerance type  Reduction ratio
45213 DTV 190,00 mm N 4,05 :1
CAST ANALYSIS
C ST MN P S CR NI MO
Min 1,00 0,020
Result 0,15 0,30 1,16 0,009 0,038 0,14 0,12 0,02
Max 0,20 0,50 1,50 0,025 0,040
v TI cu ALS AS SN B CA
Min 0,03 0,0020
Result 0,04 00,0012 0,23 0,013 0,009 0,012 0,0002 0,0044
Max 0,10
N NB co PB W SB CEV
Min
Result 0,010 0,004 0,014 0,0011 0,005 @Q,002 0,40
Max 0,45

CHARPY V2/-20 °C EN IS0 148-1

KVl
J
Min
Result 51
Max

KV2 KV3 KV AVER
J J J

27
20 41 37

TENSILE TEST FROM 1/3 RADIUS EN ISO 6892-1

Rp0
MPa
Min 350
Result 391

Max

The coverage and the acceptance criteria of

.2 Rm A S5 Z
MPa % %
500 18,0
568 21,4 55
600

requirements of SEP 1920 coverage 1l/quality class A.

the UT of the bars fulfills the

11/

Ovako Imatra Oy Ab

Terastehtaantie 1
55100 Imatra
Tel. +358 20 501 5000

Certified Quality System to
1SO 9001 & |IATF 16949
Business ID 2067276-0
Domicile Imatra



OVAKO Inspection certificate EN 10204 3.1
IMATRA
3.12.2021 476439
Customer’s order number Manufacturer’s order number
46365827-3020 166753 22
Customer/consignee Buyer
Tibnor AS Tibnor AS
Ostre Hurdalsveg Postboks 140 Furuset
2074 Eidsvoll Verk 1001 Oslo
Norway Norway
Customer reference number
46365827/329322
Product Steel grade
Round bar S§355J2+N/520 M
As rolled Specification
Hot rolled, reeled EN 10025-2/19/IS 2721.04.15
Charge AbbreviatioBiameter/dimensions Tolerance type  Reduction ratio
45213 DTV 190,00 mm N 4,051

Steel production process: Electric Arc Furnace, Vacuum Degassing and Continuous

Casting

Country of origin:

The products supplied are in compliance with the requirements of the order

This certificate is issued electronically and is valid without a signature

Takala Esa

Authorized Representative
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Ovako Imatra Oy Ab

Terastehtaantie 1
55100 Imatra
Tel. +358 20 501 5000

Certified Quality System to
|SO 9001 & IATF 16949
Business ID 2067276-0
Domicile Imatra
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